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ОПИСАНИЕ ЭТАПОВ

ФРЕЗА-ЛОКАТОР

ПИЛОТНЫЙ БОР Ø2,1

МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ОГРАНИЧИТЕЛИ

СВЕРЛЕНИЕ И УГОЛ НАКЛОНА

ПОШАГОВОЕ СВЕРЛЕНИЕ С 
УВЕЛИЧЕНИЕМ ДИАМЕТРА

ИЗВЛЕЧЕНИЕ ДЕНТАЛЬНОГО 
ИМПЛАНТАТА

УСТАНОВКА ДЕНТАЛЬНОГО 
ИМПЛАНТАТА

ЗАТЯГИВАНИЕ ДЕНТАЛЬНОГО 
ИМПЛАНТАТА

Аккуратно рассеките слизистую и отверните лоскут для максимально полного 
обзора наклона и ширины костного гребня. Фрезой-локатором перфорируйте 
кортикальный слой кости на глубину 1-2 мм.

Пилотным бором Ø2,1 мм произведите сверление в намеченном месте.

Металлические ограничители различной длины и диаметра позволяют быстро 
и с максимальной безопасностью произвести сверление для подготовки 
костного ложа под дентальный имплантат.

При сверлении кости с применением металлических ограничителей 
соответствующего диаметра и длины особое внимание обращайте на угол 
наклона сверла.

Постепенно увеличивая диаметр сверла до Ø4 мм, подготовьте костное ложе 
необходимой глубины и диаметра.

Извлеките дентальный имплантат из стерильной упаковки, используя ручной 
имплантовод нужной длины или угловой наконечник.

Установите выбранный дентальный имплантат в подготовленной костное ложе 
с помощью имплантовода, ключа или углового наконечника.

Используйте специальный ключ-трещотку для завершения установки 
дентального имплантата в челюстную кость. Помните, что дентальные 
имплантаты Duravit® оборудованы системой переключения платформ, и 
поэтому требуют субкортикальной установки на 1-1,5 мм ниже уровня кости.



 ХИРУРГИЧЕСКИЙ ПРОТОКОЛ СВЕРЛЕНИЯ КОСТИ ВЫСОКОЙ 
ПЛОТНОСТИ D1-D2

Препарирование костного ложа имплантата определенного размера выполняется пошагово при помощи серии сверл с 
последовательно увеличивающимся диаметром, чтобы не травмировать костное ложе. В избежание перегрева кости следует 
использовать прерывистое сверление с переменным давлением. При блокировании сверла следует произвети 2-3 оборота в 
обратном направлении (против часовой стрелки), после чего продолжить установку.
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